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电火花检测仪 

 

  

 操作说明   

符合 ASTM G62, ASTM D5162, ASTM D4787, NACE SP0274, NACE 
SP0490, NACE SP0188,  ANSI/AWWA C213, ANSI/AWWA C214, 
ISO 2746, AS3894.1 标准  

 

 
 

 

警告： 
本设备产生高压，谨慎使用。请在使用之前，查询本
使用说明！ 
 
每次使用关机前，请将电压调到零。确保开机时仪器
不会瞬间发生高压，可延长使用寿命。 
 
新的 DC15 和 DC30 已升级为 LiFePO4 磷酸铁锂电
池供电。电池更轻更安全。 
 

 

 简介  
 PCWI 便携式针孔电火花检测仪 DC15 和 DC30 为高压仪器，用于检测导电基

体上的非导电涂敷表面(包括混凝土)的涂层孔隙(小孔和缝隙)，是储料罐、阀门
和管道防腐层检测的理想仪器。 
PCWI 便携式针孔电火花检测仪为 ABS 外壳，美观、坚固、耐用，可提供高达
30Kv 的稳定直流输出。改变电压时无需更换电池和探头--检测仪配有可单独充
电的卡装电池，4 小时电池可充满。LCD 液晶显示屏可显示工作电压和电池状
态。 
- 最新针孔检测技术 
- 澳大利亚产品 
- ABS 外壳 
- 重量轻 
- 自动关机 
- 数字显示工作电压及电池状态 
- 直流稳压 电压范围 0～15Kv 和 0～30Kv，满量程调节  
- 测试电流恒定  
- 控制精密  
- 过载保护功能 

 

 
 



  

安全注意事项  
必须由有责任心，训练有素和授权的人员操作使用。本仪器必须同被测设备相
接，并接地。 
注意 
电火花检测仪最大输出可高达 35，000 伏特。如果操作人员不小心接触到探头，
他们或许会有轻微的电击感和抖动。为了避免此事发生，建议操作者戴橡皮手
套。 
另外，操作者应该有良好的健康状况，并不要患有心脏病状。如果操作者装有
心律调整器，则不应该使用本设备。 
该设备应该仅限于其设计之用途， 建议在测试时，清除一切无关人员。操作者
避免站在受到电击时可能造成事故的位置。比如，如果测试时，靠近运动或旋
转机器，或操作者容易摔倒而受伤的位置。 
建议操作者有一个助手，确保无关人员不要进入测试区域，并在测试需要进进
行协助。建议电火花检测仪不要在靠近敏感的电子装置处使用，比如电子计算
机等。 
危险 
不要在易燃易爆的气氛下使用本设备，因为测试电压会形成电弧或火花而引起
爆炸。 
在测试之前，一定要向厂方或安全官查询。 
在测量罐体内部时，确保罐内不含油漆所残存的熔剂。 
涂层厚度范围 
在高压孔隙探测之前，涂层应该固化，测厚，肉眼查检并验收。涂层厚度应该
在 150 微米以上，在这厚度以下的涂层，应该用湿海绵法设备测试。 
 

 

操作  
①把电火花检测仪探头手柄与主机相连，并接地。把地线夹同被测件的金属基
体部分相连接，基体要接地。选择合适的探头刷，并将探头刷装在柄上； 
②装上保险丝（如果没有装的话）； 
③打开设备的开关； 
④检测电池确保已经充好电； 
⑤把电压控制旋钮顺时针旋至所需测试电压处； 
注意：如果探头手柄内装有氖灯，应该增加 200 伏特。 
⑥把探头放置在靠近金属基体的地方； 

 

 
 此时应该有火花产生(如果没有，则重新检查所有的电线和连接)，设备应可以使

用了。可以重新检查输出，如果需要则进行调节。 
把探头放置在涂层表面，以约每四秒钟一米的速度移动。 
遇到缺陷应该发生下列指示： 
- 探头有电火花产生-这应该可以看到和听到 
- 设备的面板指示灯会闪烁 
- 发出声音信号(主机内有蜂音器) 
- 屏幕显示的电压巨奖 
- 探头内的氖灯会闪烁 
注意 
在涂料过程中，会形成一种特定的缺陷，并可以由特定的测试电压测出来。所
以，假定设备测出了您希望找到的那种形式的缺陷。探头必须于表面全面接触，
探头上或在探头与涂层之间的间隙会导致缺陷的不可探测。 
铁刷，导电橡胶和线圈探头都应保持良好的状况。 
探头而不是细线刷或需较高的电压。 
潮湿和脏涂层应该在检测完后清理干净以后再使用(参看故障检修页)。 
接地 
没有接地的被测物应该接一个接地钉。 
在移动和调整设备的接地位置的时候，必须关掉设备。在接地调整以后，探头
应该一直在底质上保持闪烁，则证明接触良好。 
接地线必须使用碳芯 22 千欧高压接线。使用铜线要确保没有空隙。 
 

 

 仪器参数  
 显示 

电压 
分辨率 
短路 
电池 
电池充电时间 
电源测试 
尺寸 
重量 
 

3 又 3/4 位数字液晶显示，带电池电量指标 
0~15kv 或 0~30kv 
10 伏 
测试电流小于 0.5 毫安 
3Ah 插装式 LiFePO4 磷酸铁锂电池 
4 小时 
当探测器打开的时候，结果会显示在液晶显示上 
260x160x70mm 
主机 2.2kg/整套 8.0kg 
 

 

 



  

报警 
 
 
探头手柄 
地线 
探头刷 
手提箱 

可听－带灵敏度调节 
可视－前面板指示灯 
探头氖灯－360 度可视 
2 米长碳芯高压硅橡胶 
7 米，带鳄鱼夹 
250 毫米平铜线刷，刷长 50 毫米 
130x370x440mm 

 

存放： 
电火花检测仪应该放置在干燥处保存。接线必须缠紧。电池必须充满电。 
 

 

主机介绍  

 
 
1.液晶显示(电池电量指示） 
2.电压调节旋钮 
3.可视故障报警指示 
4.开机键 
5.关机/测试键 
6.报警灵敏度调节旋钮 
7.可听故障报警 
8.高压探头插孔 
9.保险丝插孔 
10.接地线插孔 
11.充电器插孔 
12 耳机插孔 
  

 

 
 

注意：拧下探头刷子时，不要将端帽拧下来，否则里面的氖灯会出来。 
 

 

 推荐电压  
 表一：导电基体新保护涂层(仅供参考)，按照 NACE  SP0188 国际标准导出  
 干膜总厚度 推荐电压  

200~300µm 1500v 
300~400µm 2000v 
400~500µm 2500v 

500~1000µm 3000v 
1000~1400µm 4000v 
1400~2000µm 6000v 
2000~3200µm 10000v 
3200~4700µm 15000v 

 注意：如果探头手柄内装有氖灯，应该增加 200 伏特。 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

表二： 薄膜管线涂层 FBE(仅供参考)，
按照 NACE  SP0490 导出 

 表三：通用管线涂层(仅供参考)
按照 NACE  SP0274 导出 

 

厚度  推荐电压  厚度  推荐电压  
0.250mm 1650v  0.51mm 6000v 
0.28mm 1750v  0.79mm 7000v 
0.300mm 1800v  1.6mm 10000v 
0.330mm 1900v  2.4mm 12000v 
0.360mm 1950v  3,2mm 14000v 
0.380mm 2050v  4.0mm 16000v 
0.410mm 2100v  4.8mm 17000v 
0.510mm 2350v  13mm 28000v 
0.640mm 2650v  16mm 31000v 
0.760mm 2900v  19mm 34000v 
  
故障检修  
为了确保您的便携式电火花探测器按规格运行，探头把柄和联线，应该按下列
程序在使用之前进行检查。 
从探头手柄上把氖灯管卸下来。 
使用万用电表，把线路连通，检查探头手柄把柄①和高压插头②的电阻。 
如果电阻值在 18,000 到 22,000 欧姆的范围之外或开路则： 
(a)检查①和②是否连接不好或毁坏。 
(b)检查高压电线的断线或毁坏。 
替换或修理连接和电线，然后再试。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 故障表现 原因 解决方法  

无显示 
 

电池电量不足 
无电－没装保险丝 

给电池充电 
装保险丝 

显示－1 电压高于显示容量 降低电压 
无规律地显示－1 发现故障时显示降至-1 正常运行 
测试时显示电压降低 
 

略微导电，潮湿或含盐表面
涂层没有完全固化 
探头面积太大 

清洗表面 
让涂层固化 
使用小探头，或增加电压 

显示屏变黑 接地不好 改正接地连接 
测试时持续报警 
 

略微导电，潮湿或含盐表面
涂层没有完全平整 
探头移动太快 
探头面积太大 

清洗表面 
平整涂层 
以每 4 秒 1 米的速度移动 
使用小探头，或增加电压 

有缺陷时没有报警 
 

灵敏度调得太低 
电压调得太低 

增加灵敏度 
增加电压 

在探头尖部无火花 
 

手柄氖灯毁坏 
 
导线毁坏 
连接不好 
电池电量不足 

更换氖灯 
(或用金属导电) 
修理或更换导线 
清理并重新连接 
给电池充电 

探头电压小于显示电
压 
 

探头手柄内装有氖灯高压 
 
导线毁坏 
接地不好 

把电压控制调大 200v，
补偿氖灯用电 
更换导线 
检查所有连接  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

电池  
DC15 和 DC30 电火花检测仪使用的是 LiFePO4 磷酸铁锂电池 
充电 
把充电器插头插进电池侧面的插孔 
充电时，LED 灯为红色 
电池充满后，LED 灯变为绿色 
如果电池装在电火花检测仪上，插上充电器，将关闭电火花检测仪。 
电火花检测仪不能一边充电一边工作 
充电时间大概 4 个小时 
 

 

服务和保养  
依据下面的质量保证条件，本 PCWI 仪器由 PCWI 国际公司保证不会有由于设
计不当，用料和制作导致的缺陷。保修期为用户首次购买之时始 12 个月。 
探头和导线保修期为 3 个月。此为消耗性物品，在使用时会受到磨损和退化。
通过保存在干净清洁的条件下，并保存的合适的盒子里，此件的寿命可以大大
延长。 
质量保证条件 
在上面列出的质保期内，PCWI 公司或其授权的服务代表将会修理一切质保范围
内的缺陷。 
PCWI 公司和其授权的服务代表不会有设计、用料和制作方面的缺陷。 
本质量保证仅适合于按照生产商操作手册建议运行的情况。 
此质量保证不含因为使用不当，疏忽，滥用或用在非设计用途上而导致的毁坏、
工作不良和不工作。必需没有经过非 PCWI 公司或其授权的服务代表进行的修
理、变更和修正。 
本质量保证仅适合于最初购买用户。 
本质量保证不含事故、使用不当、火灾或洪水等事故后的服务。 
本质量保证为 PCWI 给出，其他人无权更改或增加所列的权利和义务。 
本质量保证不含电池，探头柄刷（电极）和导线等磨损件。 
在质量保证期内，PCWI 或其授权服务代表将负责保修件修理后，在所购买国返
回用户时的运输费用。 
 
如何要求质保 
有缺陷的物品有购买方负责送还 PCWI 或其授权服务公司的费用。该物品必须
伴有购买方书面定单，上书缺陷描述和授权 PCWI 或其服务代表发非保修费用

 

 
 帐单给购买方。 

在服务点收到仪器以后，将会对仪器进行检查以确定故障的性质和造成的原因。 
如果故障在保修的范围以内，PCWI 或授权服务代表将负责修理费用。如果故障
不在保修范围以内，PCWI 或授权服务代表将会给购买方一个更换或修理的报
价。待收到购买方的书面接受报价之前，不会采取任何行动。 
 
保管和保养 
本设备的设计是基于在恶劣的条件下工作，可以在不进行特别保养的情况下长
期在现场使用，仅需通常的电池充电。然而，本设备并没有全封闭，应适当的
小心使用。切记此为精密电子仪器，应该以此相待。没有内部使用控制。 
本设备必须只有合格的操作人员使用。 
探头和导线为消耗性物品，使用时可受到磨损和退化。可以通过保持在干燥的
环境中和保存在合适的保护箱内来延长这些部件的使用寿命。使用时，避免在
工作面上“刮磨”。 
一些有机材料会侵蚀塑料件而使其退化。应该避免同这些材料接触。 
不要操作已经毁坏的设备。 
动力供应来自从内装可充电元件，接近这些电池需要拆开设备。这些行动不在
保修范围之内。 
 
服务修理和保养 
不在保修范围或超过保修期限的修理，将会按基于小时计的现行服务费授权费
用，另加材料费。 
修理的物品发送则由购买方承担，并伴有购买方书面定单，上书故障描述和授
权。 
PCWI 或其服务代表给购买方发劳力，材料和返回仪器费用的帐单。 
在收到书面定单之前，不会进行任何服务和修理。 
 
在您要求服务之前 
在要求服务之前，请阅读本手册“故障检修”部分，检查症状，原因和解决方
法。 
 

 

 


